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Beim Anschluss der Rohrleitungen zur Bgr. Energiezuführung 
(390-08-09-01) die Positionen 13-19 in ähnlicher Weise verwenden
At connecting the pipes to the energy supply module 

(390-08-09-01), use items 13-19 in a similar way
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=08+HLB-BG12

Saw blade lubrication "Niveau ok"

=08+HLB-BP12

Saw blade lubrication "Pressure ok"
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